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KOvIrag
> A szobor Pécsen talalhato
» Alkotd muUvész: Kigyos Sandor, 1978-ban




Celunk

VALosAGos PAPIRMODELL
ELOALLITASA



Mérés folyamato

» A szobor méreteit egyszeru szalagos meressel illetve
szintfezd muszer segitségével dllapitottuk meg
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KOvirag 3D szerkesztése

» A modellezéshez a Rinocheros 5 programot
hasznaltuk
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> A szobor részleteit képernyordl digitalizaltuk
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» Digitalizalt tengelyekbdl a szobor szimmetridjat
felhasznalva térbeli metszést végeztunk




A szerkesztes folyamatai

» A szalag térbeli csavaroddasanak
rekonstrudlasa




» A modell szimmetridja megengedi
a tUkrozés modszeret

Rhinoceros

1 object selected

Apply
= Size
X |31.28
v (3160
2ilae |
=l Scale
% |1.00 < Increment
Y |1.00 < (0.1
z (103 '
= Position
¥ 13000 2| Increment
Y |13.52 = (1.0
Z |0.00

= Rotation
% |0.00 + Increment
Y |0.00 = |5.0
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» A modell konzisztenc




Ime az elkészUlt modell




A 3D nyomtatds

»Nyomtatd: Craftbot (magyar gyarimany)
»Szeleteld program: Craftware




Nyomtatds elokészitése

KOvirag szeletelese Mentés STL fdjlba
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Tamasztékok generdlaso

»Tamasztékok generdldsa a Craftware
segitsegével

*STL export
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A 3D nyomtato elokeszitése

Az elozd nyomtatds

maradvanyainak : .
eltdvolitdsa Talca kalibralasa




A nyomtato bedllitasai

A talca és a nyomtatofe;
felfOtése A fajl kivalasztasa




A 3D nyomtatds

»Folyamatban a nyomtatas...




A 3D nyomtatds

»A nyomtatds elvégeztével (2 éra 50 perc) o
targyat eltavolitjuk a talcardl




A papirmodell
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A papirmodell

Meglévo modell A vAagasi élek kijeldlése, nyomtatandd
beimportaldsa modell nagysdgdnak megaddsa

File 3D Menu 2D Menu Others Settings Help
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() Auto (Adjust to fit the sheet)

(®) Manual
Assembled Size

Height mm
width | 68 |mm
Depth mm
Scale

[_]set this value as default

Spacing of Parts mm

Place Parts avoiding Page
Borders

Cancel
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zert nem ment minden siman:
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